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Förord
Denna SEK Handbok 439, utgåva 2, ger en övergripande beskrivning av regler 
och metodik vid utarbetande av dokumentation för såväl serietillverkad som 
enstyckstillverkad elutrustning, antingen den är avsedd för maskiner eller för 
industriella processer. Handboken är baserad på internationella standarder och på 
erfarenheter från svensk industri.

Syftet med handboken är att visa på de optimalaste sätten att få en dokumentation som 
är praktisk och smidig både för tillverkares och för användares behov. Enhetlighet och 
standardiserat utförande är en förutsättning för att uppnå en tillräckligt komplett och 
kvalitetssäkrad dokumentation. Handboken ger anvisningar för alltifrån stora komplexa 
anläggningar till små enkla utrustningar.

Handboken ansluter till gällande standarder men återger inte texten i standarderna, 
med undantag för de numrerade regler som utgör stommen i några av dem. Handboken 
ger däremot råd och förtydliganden rörande dokumentation som kan vara av betydelse 
vid tillverkning och provning respektive vid felsökning och underhåll.

Handbokens första utgåva, ursprungligen framtagen av Tommy Hammarbäck, har 
omarbetats av Anders R Nilsson på uppdrag av SEK Svensk Elstandard och Föreningen 
för Industriell Elteknik (FIE). Handboken har remissbehandlats i SEKs tekniska 
kommitté TK 3, Dokumentation och grafiska symboler, och i FIEs styrelse.

Läsare som söker råd och kunskap om dokumentation i allmänhet uppmanas läsa 
handboken ”från pärm till pärm”. Avsnitten är upplagda i aktivitetsordning och 
avsnitt 2 börjar med en lista med aktiviteter.

Läsare som enbart söker råd om schemaritning kan nöja sig med avsnitten 8 och 9 samt 
med exemplen i bilagorna C och D.

Avsnitten 1.5 och 1.6 ger anvisningar om vad handbokens olika textformat, markeringar 
m m betyder och bör läsas av alla läsare.
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