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Europastandarden EN ISO 3834-4:2005 gäller som svensk standard. Europastandarden fastställdes  
2005-12-22 som SS-EN ISO 3834-4:2005 och har utgivits i engelsk språkversion. Detta dokument återger 
EN ISO 3834-4:2005 i svensk språkversion. De båda språkversionerna gäller parallellt. 

Denna standard ersätter SS-EN 729-4, utgåva 1. 

The European Standard EN ISO 3834-4:2005 has the status of a Swedish Standard. The European Standard 
was 2005-12-22 approved and published as SS-EN ISO 3834-4:2005 in English. This document contains a 
Swedish language version of EN ISO 3834-4:2005. The two versions are valid in parallel. 

This standard supersedes the Swedish Standard SS-EN 729-4, edition 1. 
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Qualitätsanforderungen für das 
Schmelzschweißen von 
metallischen Werkstoffen –  
Teil 4: Elementare Qualitäts-
anforderungen (ISO 3834-4:2005) 

Denna standard är den officiella svenska versionen av EN ISO 3834-4:2005. 
För översättningen svarar SIS. 

Denna Europastandard antogs av CEN den 28 oktober 2005. 

CEN-medlemmarna är förpliktade att följa fordringarna i CEN/CENELECs 
interna bestämmelser som anger på vilka villkor denna Europastandard i 
oförändrat skick skall ges status som nationell standard. Aktuella förteckningar 
och bibliografiska referenser rörande sådana nationella standarder kan på 
begäran erhållas från CENs centralsekretariat eller från någon av CENs 
medlemmar. 

Denna Europastandard finns i tre officiella versioner (engelsk, fransk och 
tysk). En version på något annat språk, översatt under ansvar av en CEN-
medlem till sitt eget språk och anmäld till CENs centralsekretariat, har samma 
status som de officiella versionerna. 

CENs medlemmar är de nationella standardiseringsorganen i Belgien, Cypern, 
Danmark, Estland, Finland, Frankrike, Grekland, Irland, Island, Italien, 
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Nederländerna, Norge, Polen, Portugal, 
Schweiz, Slovakien, Slovenien, Spanien, Storbritannien, Sverige, Tjeckien, 
Tyskland, Ungern och Österrike. 
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Förord 

Denna standard (EN ISO 3834-4:2005) har utarbetats av den tekniska kommittén ISO/TC 44 "Welding and 
allied processes" i samarbete med den tekniska kommittén CEN/TC 121 "Welding" med sekretariat vid DIN. 

Denna Europastandard skall ges status av nationell standard, antingen genom publicering av identisk text 
eller genom ikraftsättning senast juni 2006, och motstridande nationella standarder skall upphävas senast 
juni 2006. 

Detta dokument ersätter EN 729-4:1994 

Enligt CEN/CENELEC interna bestämmelser skall följande länder fastställa denna Europastandard: Belgien, 
Cypern, Danmark, Estland, Finland, Frankrike, Grekland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, 
Malta, Nederländerna, Norge, Polen, Portugal, Schweiz, Slovakien, Slovenien, Spanien, Storbritannien, Sverige, 
Tjeckien, Tyskland, Ungern och Österrike. 

Ikraftsättningsnotering 

Texten i den internationella standarden ISO 3834-4:2005 har godkänts av CEN som Europastandard utan 
någon ändring. 

 

ISO 3834 består av följande delar med den allmänna titeln Kvalitetskrav för smältsvetsning av metalliska 
material: 

— Del 1: Kriterier för val av tillämplig nivå för kvalitetskrav 

— Del 2: Omfattande kvalitetskrav 

— Del 3: Normala kvalitetskrav 

— Del 4: Enkla kvalitetskrav 

— Del 5: Referenser med vilka överensstämmelse är nödvändig för att hävda överensstämmelse med kva-
litetskraven i ISO 3834-2, ISO 3834-3 eller ISO 3834-4 

ANM. En teknisk rapport ISO/TR 3834-6, Kvalitetskrav för smältsvetsning av metalliska material – Del 6: Rekommen-
dationer för implementering av ISO 3834 är under arbete. 

Önskemål om en officiell tolkning av någon aspekt av denna del av ISO 3834 bör riktas till sekretariatet för 
ISO/TC 44/SC 10 via Er nationella standardiseringsorganisation, över vilka en fullständig lista kan ses på 
http://www.iso.org. 
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Kvalitetskrav för smältsvetsning av metalliska material –  
Del 4: Enkla kvalitetskrav 

 

1 Omfattning 

Denna del av ISO 3834 anger omfattande kvalitetskrav för smältsvetsning av metalliska material både i verk-
städer och på montageplatser. 

2 Normativa hänvisningar 

Detta dokument hänvisar till följande dokument som är absolut nödvändig när detta dokument skall tilläm-
pas. För daterade hänvisningar gäller endast den utgåva som anges. För odaterade hänvisningar gäller se-
naste utgåvan av dokumentet (inklusive alla tillägg). 

ISO 3834-1, Quality requirements for fusion welding of metallic materials – Part 1: Criteria for the selection of 
the appropriate level of quality requirements 

ISO 3834-5:2005, Quality requirements for fusion welding of metallic materials – Part 5: Documents with 
which it is necessary to conform to claim conformity to the quality requirements of ISO 3834-2, ISO 3834-3 or 
ISO 3834-4 
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