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Forord

Denna standard (EN 1SO 3834-4:2005) har utarbetats av den tekniska kommittén ISO/TC 44 "Welding and
allied processes" i samarbete med den tekniska kommittén CEN/TC 121 "Welding" med sekretariat vid DIN.

Denna Europastandard skall ges status av nationell standard, antingen genom publicering av identisk text
eller genom ikraftsattning senast juni 2006, och motstridande nationella standarder skall upphavas senast
juni 2006.

Detta dokument ersatter EN 729-4:1994

Enligt CEN/CENELEC interna bestammelser skall féljande lander faststélla denna Europastandard: Belgien,
Cypern, Danmark, Estland, Finland, Frankrike, Grekland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg,

Malta, Nederlanderna, Norge, Polen, Portugal, Schweiz, Slovakien, Slovenien, Spanien, Storbritannien, Sverige,
Tjeckien, Tyskland, Ungern och Osterrike.

Ikraftsattningsnotering

Texten i den internationella standarden ISO 3834-4:2005 har godkénts av CEN som Europastandard utan
nagon andring.

ISO 3834 bestar av foljande delar med den allmanna titeln Kvalitetskrav fér sméltsvetsning av metalliska
material.

— Del 1: Kriterier fér val av tillamplig niva for kvalitetskrav
— Del 2: Omfattande kvalitetskrav

— Del 3: Normala kvalitetskrav

— Del 4: Enkla kvalitetskrav

— Del 5: Referenser med vilka éverensstdmmelse &r nédvéndig for att hdvda bverensstdmmelse med kva-
litetskraven i ISO 3834-2, ISO 3834-3 eller ISO 3834-4

ANM. En teknisk rapport ISO/TR 3834-6, Kvalitetskrav fér sméltsvetsning av metalliska material — Del 6: Rekommen-
dationer fér implementering av ISO 3834 ar under arbete.

Onskemal om en officiell tolkning av nagon aspekt av denna del av ISO 3834 bor riktas till sekretariatet for
ISO/TC 44/SC 10 via Er nationella standardiseringsorganisation, 6ver vilka en fullstindig lista kan ses pa
http://www.iso.org.
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Kvalitetskrav for smaltsvetsning av metalliska material —
Del 4: Enkla kvalitetskrav

1 Omfattning

Denna del av ISO 3834 anger omfattande kvalitetskrav for smaltsvetsning av metalliska material bade i verk-
stader och pa montageplatser.

2 Normativa hanvisningar

Detta dokument hanvisar till féljande dokument som ar absolut ndédvandig nar detta dokument skall tillam-
pas. For daterade hanvisningar galler endast den utgdva som anges. For odaterade hanvisningar galler se-
naste utgavan av dokumentet (inklusive alla tillagg).

ISO 3834-1, Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 1: Criteria for the selection of
the appropriate level of quality requirements

ISO 3834-5:2005, Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 5: Documents with
which it is necessary to conform to claim conformity to the quality requirements of ISO 3834-2, ISO 3834-3 or
ISO 3834-4
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